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Anleitung | UHcTpyKuna Abisolier- und Crimpzange
o . CHATME n30nALMN N 06XKNM
. omurfur fexible Leiter Multitalent QUADRO No. 60000 | 61000
0N1bKO A8 T’MOKNX NPOBOAHNKOB
mm? 051 075 1 10 | 15 1 25
AWG 20 | 18 1 17 | 15 | 13
[

Multitalent QUADRO
Beispielhafte Integration von vier Funktionen:
Schneiden - Abisolieren — Verdrillen - Crimpen.
Schnelles Nachladen der Bandware in wenigen Sekunden. Durch einfachen Ma-
gazinwechsel wird rationelles Arbeiten gewahrleistet.

QUADRO-Set
Das Multitalent Quadro mit 3 Magazinen und Aderendhiilsen 0,5/0,75/1,0/1,5
und 2,5 mm? im Koffer.

B Multi-Talent QUADRO

HenpeBs3oliaeHHaa nHTerpauma YeTblipex pasnmnuHbix GyHKLNA:

Pe3ka - cHATMe n30onAumMm - CKpyurBaHue - 06xknM. bbicTpas nepesarpyska
HaKOHEYHUKOB C MOMOLLbIO CMEHHBIX KapTpUAXKeln No3BosAeT 6bICTpo U
3dpeKkTMBHO paboTaTtb. KapTpraKmn MoryT ObiTb MCMOSIb30BaHbI ANA BCEX
CTaHOAPTHbIX HaKOHeYHKKoB 0,5 - 2,5 mm 2,

QUADRO-Set
Multitalent QUADRO, 3 cMeHHbIX KapTpuaxa 1 HakoHeuyHunkn 0,5, 0,75, 1,0, 1,5
2,5 Mm% B Kelice.

Zubehor | Akceccyapbl

Lieferbar sind leere Magazine Nr. 60100, sowie zugeschnittene Streifen Aderend-
hiilsen Nr. 60110 - 60127. Die Verwendung vergleichbarer handelsiiblicher Streifenware
anderer Hersteller ist moglich.

| ol [locTynHbl NycTble CMeHHble KapTpuaxu apT. 60100 1 06XKMMHble rfb3bl B
nonocax no 50wr. apt. 60110 - 60175. [lonyckaeTcAa UCNoNb30BaHVe OGXKUMHbIX b3 Tkl

1 1
LpYrviX Npon3BoanTEeneil. "HEW'“M

Farbe VPE Art.-Nr.
x ff
Magazin, leer mm 60100
Hulsenstreifen 0,5 10 x 50 60150
Hulsenstreifen 0,75 10 x 50 60175
Hulsenstreifen 1,0 - 10 x 50 60110
Hulsenstreifen 1,5 - 10 x 50 60115
Hulsenstreifen 2,5 - 10 x 40 60125
LUBetr YnakoBka apt. No.
X
KapTpumx, nycton mMm? 60100
HakoHe4YHnKkn 0,5 10 x 50 60150
HakoHe4YHuKkn 0,75 10 x 50 60175
HakoHeuH1KM 1,0 1N 10 x 50 60110
HakoHeuHwKm 1,5 1R 10 x 50 60115
HakoHeuHuku 25 IR 10 x 40 60125

- Warnhinweis: Nicht fiir Arbeiten an oder in der Nahe
unter elektrischer Spannung stehender Teile!

I BHymaHve: He NCNONb30BaTb NOJA HanpsKeHnem! Videoscan
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- Abisolieren

Flexiblen Leiter in Abisoliervorrichtung bis zum Anschlag einfiihren, Zangengriffe zudriicken. Die Abiso-
lierbacken stellen sich automatisch auf den Leiterquerschnitt ein. Die Isolation wird getrennt und ein Stiick
zurlickgezogen. Abschnitt nicht vollstandig entfernen. Zangengriffe [6sen.

il 3auncTka npoBoaoB

BctaBuTb rnbKMin NpoBoA B YCTPOMCTBO A/1A 3aUNCTKN O HY>KHOW ASIMHBI. 3aKpbiTb Kewwm. YCTpoicTBO
aBTOMaTMYeCKM HacTpanBaeTCa, NpopesaeT U30NALMIO 1 CTATMBAET OTPe3aHHbIV KOHeL, N30AALMN K KOHLY
nposopa. He cHumamTe oTpesaHHyio N301ALM0 NONHOCTbI0. OTKPbITb Knewyu.

- Verdrillen

Das abgetrennte Isolationsende in die Verdrillmulde einlegen, den Leiter festhalten und die Zangengrif-
fe zudrticken. Die Litze wird automatisch verdrillt, danach den Isolationsrest bei geschlossener Zange
abziehen. Zangengriffe 16sen.

- CKpyunBaHune

MomecTrTe Bblpe3aHHYI0 YacTb M30MALMUN B CKPYUMBAIOLLYMIA Na3 1 AePXKNTE MPOBOA KPEMKO PYKON.

3aKpbITb PYUKN NMHCTPYMEHTA, <HESTIOCTI» CKPYTAT KOHEL, MPOBOOKM. [OTAHYTb MPOBOA, He

OTKpbIBas pyuku. OTKPbITb PYUKN.

Crimpen | O6xum mm
1. Crimpvorrichtung an Leiterquerschnitt anpassen: ;:g

Querschnitt 0,50 + 0,75 mm? = Stellschraube nach rechts drehen. ’

Querschnitt 1,00, 1,50 + 2,50 mm? = Stellschraube nach links drehen.

0,50
0,75

I 1. OTperynupyiiTe yCTPOCTBO ONPECCOBKI B COOTBETCTBUM C CEYEHVEM MPOBOAHMKa:
0,50 + 0,75 MM2 = NOBEPHYTb PEryiMpoBOYHOE KOJIECUKO BMNpPaBso.
1,00, 1,50 + 2,50 MM2 = NOBEPHYTb PEryiMpoBOYHOE KOJIECUKO BSIEBO.

= 2. Verdrilltes Litzenende komplett in erste Aderendhdilse einlegen und Hilsenstreifen mit
dem Draht in die Crimpposition O vorschieben.

Il 2BcrasbTe CKpyUeHHbI KOHeL MPOBOAa B NEPBYIO MMIb3y B KacCeTe U NePeBeamnTe Mib3y
BJIEBO B NONOXKeHVe 06xmnma.0.

m— 3. Leiter moéglichst gerade in der Hiilse halten und Zangengriffe mit normaler Kraft
zudrilicken. Zangengriffe wieder [6sen und Leiter mit vercrimpter Aderendhiilse
entnehmen.

I 3.[lepXxunTe NPOBOA Kak MOXHO 6osee MPsiMo BHYTPU 1 3aKPONTE PYUKM KNeLler ¢
HOPMasbHOM MOLHOCTbI0. OTKPOWTE PYUKH 1 BbIHbTE MPOBOJIOKY 13 UHCTPYMEHTA.

B
- .2, 2
Leiter schneiden max. 2,5 mm
Flexible Leiter 0,50 - 2,50 mm? in Drahtschneider einlegen und Zangengriffe zudriicken. *‘

I O6pe3ka npoBoaHNKa
BcraBbTe npogog 0,50 - 2,50 MM B peKyLLWil Mas 1 3aKPOVTe PYUKM KneLleil.

C

0,50 -2,50 mm*

Magazinwechsel
Die Magazine kénnen in Sekunden gewechselt werden. Herausnehmen: aus Haltefeder her- ~3
ausziehen. Einsetzen: Vorne in Crimpposition einschieben und in Haltefeder einrasten.
Neue Streifenware in herausgenommenes Magazin einlegen, dazu Klarsichtdeckel 6ffnen.

I CmeHa KapTpugxa
CmeHa KapTpuarka 3aHMMaeT HeCKONIbKO CeKyHA. [10TAHNTe KapTpraXK 1 BCTaBbTe HOBbIV NIerKUM
HakaTuem. HoBas neHTa runb3 BCTaBAETCA B KAPTPUAK NOC/Ie OTKPbITWA MNACTUKOBON KPbILLKN.

JOKARI-Krampe GmbH —
Abisolierwerkzeuge Tel. +49 2599 1289 @m@ , You gL I+
An der Vogelrute 34 Fax +49 2599 7151 _—
59387 Ascheberg-Herbern, Germany info@jokari.de | www.jokari.de
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